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Optimat KAL 310: das Programm
fiir jedes Kantenmaterial

Das neue Optimat-i{lonzept:
Optimales Preis-Leistungs-
Verhiltnis und perfektes Design
Mit den neuen Optimaten setzt die
Homag Gruppe MaBstabe in punkto
Leistung, Technik, Qualitat und Preis.
Und weil nicht nur die ,inneren Werte*®
zéhlen, legen wir groBten Wert auf ein
attraktiv gestaltetes AuBeres. So be-
stechen die Optimaten durch erstklas-
siges Design, das die Aspekte Ergono-
mie, Funktionalitdt und Asthetik ideal
verbindet - und die sprichwértliche
Homag-Qualitéat auf den ersten Blick
erkennbar macht.

Technit, die in jeder Hinsicht
iiberzeugt

Innenausbau und Industrie werden
heute mit einer wachsenden Zahl
unterschiedlicher Werkstoffe konfron-
tiert. Gleichzeitig zwingt der zunehmen-
de Kostendruck, Investitionen sorg-
faltig zu planen. Deshalb wird von
einer praxisgerechten Maschine zum
Kantenanleimen gefordert, dass sie
rationell und flexibel fir jedes Kanten-
material einsetzbar ist. Dies waren
die Leitgedanken bei der Entwicklung
der Baureihe Optimat KAL 310. Das
Resultat: ein modulares Programm,
das in Preis, Leistung und Design
rundum {iberzeugt.

So individuell wie universell:

der Optimat-Baukasten

Zwei Basistypen stehen zur Wahl: der
Kanten-Optimat und der Flige-Optimat.
Dariiber hinaus kénnen Sie aus dem
umfangreichen Programm exakt die-
jenigen Aggregate auswéhlen, die Sie
fur lhre jeweiligen Aufgaben brauchen.

Automatisierung

Bei samtlichen neuen Optimaten ist
auf Wunsch eine {nahezu) durchgéan-
gige Automatisierung mdglich. Von
der automatischen Umriistung einzel-
ner Motoren, bis zur Vollautomatisie-
rung mit CAN-Achsen und Feinjustie-
rung der Aggregate lber das
Bedienfeld.

Neu: I-System

Die neuen innen abgesaugten Werk-
zeuge bieten eine revolutionére Tech-
nik zur kontrollierten Spaneerfassung.
Wéhrend bei herkdmmlichen Werk-
zeugen die Spéne unkontrolliert ab-
prallen und teilweise an den Werk-
stiicken haften bleiben, werden die
Spane beim I-System direkt der
Absaughaube zugeflihrt. Die Vorteile:

* Optimale Bearbeitungsqualitdt,
da die Tastrollen nicht durch Leim
oder Spéne beeintrachtigt werden

* Deutlich erhéhte Verfligbarkeit von
Maschine und Werkzeugen

* Héhere Wirtschaftlichkeit durch
minimierten Absaugaufwand

* Verbesserte Werkstlickqualitat

Optimat kaL 310




Mit und ohne Fugefrasen: zwei starke Typen
fur prazise Kanten

Optimat KAL 310 im Uberblick

Die Baureihe umfasst 2 Basistypen:
den Kanten-Optimat und den Flige-
Kanten-Optimat mit jewells fester
Grundausstattung und Freiplatz fiir
kundenspezifische Optionen.

Fiir beide Basistypen gibt es 2 Verleim-
varianten: A3 fir Kanten bis 3 mm und
A20 fiir Massivholz bis 20 mm.

Freiplatz fiir zusatzliche Aggregate
Der Freiplatz im Nachbearbeitungsteil
ist frei bestiickbar.
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Beim Fiige-Kanten-Optimat haben
wir vor dem Verleimteil ein Flgefras-
aggregat platziert zum Befrdsen und
Vergiiten der Platte bzw. flir Reparatur-
arbeiten, sei es zur Langs- oder Quer-
bearbeitung.

Die wichtigsten Merkkmale der

beiden Basistypen

* Kompakte Bauweise

* Wartungsfreundlicher Maschinen-
aufbau

* Umweltfreundliche Technologie

* Hohe Bedienerfreundlichkeit

= Modernes, funktionelles Design

= Optimales Preis-Leistungs-Verhéltnis

Highlights, die lhnen viele Yorteile
bringen

Optimale Kantenqualitat

Keine Nacharbeit, diinne, kaum sicht-
bare Leimfuge, beste Verleimqualitét
durch Quickmeltsystem. Schnell be-
triebsbereit, immer frischer Leim, ener-
giesparend. Mit dem Leimsystem PU 34
bieten wir Ihnen optional eine wider-
standsfahige wasser- und warmebe-
standige Verleimung auf Polyurethan-
basis an - besser geht’s nicht mehr.

Als Option
sind 2fach-, 6fach-, 12fach- und 24fach-
Rollenmagazine verfiigbar.

Zulkunftsorientierte Technik

e SPS-Steuerung ohne Endschalter,
verschleiBarm und stérungsfrei

* Frequenzwandlertechnik,
gerduscharm, keine Wartung,
automatisches Abbremsen der
Motoren zu lhrer Sicherheit

» Flexibles Aufspannsystem der
Bearbeitungsaggregate (erleichtert
auch spéteres Aufrlisten)

« Zentrale Abfall- und Spéneent-
sorgung, energiesparend,
umweltfreundlich

Zur Grundausstattung gehort auch
das Kappaggregat zum blindigen
Ablangen aller Uiberstehenden Kanten-
materialien mit manueller Umstellung
von Fase- auf Geradschnitt.

Option:

Verstellung von Fase/Gerade automa-
tisch.
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Maschinen-

i Kantenmaterial Werkstiickgréfie
Massivholz Streifen Rollen Bei Werkstiick-
dicke 22/60 ist die
W_erkstﬁckbreite
i(anten- A min 85/125
Optimat
KAL 310
A 20
Fiige- |A3 e
i{anten- min/max
Optimat 12/80
KAL 310 |4 20

MaBe in mm

Flige-Optimat

Eine Baureihe fiir alle Werkstoffe
Mit dem neuen Optimat KAL 310 kén-
nen Sie alle Arten von Kantenmateri-
alien bearbeiten. Dazu zahlen, um eini-
ge Beispiele zu nennen, Massivholz,
Rollen- und Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS und Furnierkanten. Zum
Anleimen werden vor allem Schmelz-
kleber und bei speziellen Anforderun-
gen PU-Kleber verwendet.

Optimat KAL 3i0
mit Rickflthrungssystem
Boomerang (Ligmatech).




lhre Option: Freiplatz nach Wunsch -
zur Bestuckung nach Maf

Die neuen Optimaten KAL 310 sind beitungsschritte. Damit Sie mdglichst Profilschleifaggregat

typische Durchlaufmaschinen, die frei wahlen kénnen, bieten wir lhnen PS 10/PS 20

jedes Werkstlick komplett bearbeiten; ein breites Spektrum von Aggregaten Zum Schleifen von Profilen und

komplett heiBt: keine zusatzlichen Bear-  und Optionen - bis hin zum perfekten geraden Kanten. PS 20 in Zwei-
Finish. schuh-Technik.

Vorfrasaggregat
Zum Vorfrasen des oberen und
unteren Kanteniberstands.

Universalfrasaggregat UF i1
Zum Nuten, Falzen und Profilieren
mit schwenkbarem und gesteuertem
Motor.

Bandschleifaggregat KS i0
Zum Schleifen gerader Furnier-
und Massivkanten.

ShS

Frasaggregat
Zum Frasen von Fase oder Radien.

Formfrasaggregat Fi 11/FK 13
Zum Bearbeiten der Kanten-
Uberstande. Auch zum Umfrésen
der Vorder- und Hinterkante.*

Multi-Nachputzeinrichtung
Vi 20 / VIN 21

Zum Fasen oder Runden von
bis zu 3 unterschiedlichen
gefrasten PVC-Kanten.

Fase-/Radiusschleifaggregat
PS 41/PS 42

Zum Schleifen von Fasen und
Radien unten/oben an Furnier-
und Massivholzkanten.
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Formfrisaggregat FF 12 Finishbearbeitung FA 10

on .. o Schwabbelaggregat
Zum allseitigen Fertigfrésen von Bestehend aus Nachputzeinrichtung oben und unten mit
Werkstlicken auch bei Postforming- Leimfuge zur Leimrestentsorgung Oszillation

und Softforming-Profilen.” oben und unten an PVC-Kanten.

Zum Griffigmachen der
Kanten mit Ausnutzung der

Finishbearbeitung FA 11 gesamten Scheibenbreite.

Bestehend aus Nachputzeinrichtung
Leimfuge, Reinigungsmittelauftrag
und Schwabbel zur Leimrestentsor-
gung an PVC-Kanten.

*Optionen: Verstellung Fase /Radius
mit stufenloser Achse oder manuell.




power control Steuerung PC22
Optimal Programmieren und Bedienen

Die power control Steuerung PC22
ermdglicht eine effiziente Bedienung
und einfache Programmierung der
Maschine. Produktionsstérungen wer-
den sicher erkannt und kénnen schnell
behoben werden.

Effiziente Programmierung

mit woodCommander

In woodCommander werden die Ein-

satzparameter aller Aggregate eingege-

ben und abgespeichert. Die wichtigsten

Eigenschaften:

- Optimale grafische Unterstltzung

- Einfache Navigation und Bedienung

- Bedienerleitsystem zeigt
Handverstellungen bei nicht automa-
tisierten Aggregaten

- Barcodesteuerung maéglich (Option)
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Diagnosesystem woodScout

Das System woodScout ermdglicht
eine systematische Stérungsbeseiti-
gung und erh&éht damit die Verfug-
barkeit der Anlage.

- Klartextfehlermeldung

- Anzeige Fehlerort

- Anwender- und Expertenwissen
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woodScout mit grafischer SPS

Diagnose: =.B. VYerleimteil

- Anzeige aller wichtigen Zusténde
eines Aggregats

- Anzeige von Temperatur und
Fullstand des Leimes

- Intuitive Navigation per Mausklick

Damit kann der Maschinenbediener

selbststéndig und effektiv Stérungen

beseitigen und bendtigt wesentlich

weniger Service-Unterstiitzung.

SPS-Programmierung nach IEC61131,
dem weltweiten Standard

Die Maschinenlogik ist nach IEC61131
realisiert. Damit gewahrleisten wir
grenzenlose Servicefreundlichkeit.

Online-Sprachumschaltung

Die Steuerung PC22 gibt es in vielen
verschiedenen Landessprachen. Neben
den européischen Sprachen werden
auch Chinesisch und Japanisch unter-
stltzt. Der Wechsel der Sprache kann
im laufenden Betrieb auf Knopfdruck
vorgenommen werden.




Es zahlt sich aus, bei Homag Kunde zu sein
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Homag ist iiberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet kurze Wege,
rasche Aktivitaten und intensive Kun-
dennédhe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind einfach zu be-
dienen, doch eine grindliche Schulung
verklrzt die Inbetriebnahmezaiten, er-

‘spart unnotige Versuche, erhéht die

Fertigkeit der Bediener und steigert
die Effizienz.

Hierzu werden mehrsprachige Kunden-
schulungen in eigenen Schulungsrau-
men durchgefihrt.

Sorgfiltige Wartung

Eine planmaBige, fachgerechte Instand-
haltung senkt die Kosten und erhéht die
Produktivitat der Maschine.

Gleiche Teile, einfaches Handling

. Viele Teile, Steuerungselemente und

Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Ersatz-
teilhaltung und beschleunigt die War-
tung und den Service - um nur einige
wenige Beispiele zu nennen. ’

Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermdglicht. In der Homag-
Servicezentrale werden dann mdgliche
Fehler gesucht, eingegrenzt und oft
bereits per Telefon behoben.

Gesamtbreite

Technische Daten KAL 310

Maschinentype Optimat Optimat Optimat Optimat Optimat
KAL 310/3 KAL 310/4 KAL 310/5 KAL 310/6 KAL 310/7
Gesamtlinge mm 5.630 6.130 6.880 7.755 8.545
KAL 310/8 KAL 310/9 KAL 310/10 KAL 310/11 KAL 310/12
9.295 10.045 10.8860 11.610 12.360
Maschinenabmessungen Anschlusswerte
- Gesamtlange mm siehe Tabelle oben - Betriebsspannung 400V
- La&rmschutzverkleidung - Steuerspannung 24V
Gesamtbreite geschlossen/getffnet . 910/1.540 mm - Frequenz 50 Hz
Gesamthdhe geschlossen/gedffnet 1.740/2.280 mm - Statische Umyrichter eingebaut
Arbeitshéhe 950 mm - Schaltschrank angebaut
- Elektr. Gesamtanschlusswert kW nach Bestlickung
Arbeitsmafe - Gesamtabsaugeleistung m*/h nach Bestlickung
- Werkstiickbreite - Luftgeschwindigkeit 28 m/sec.
bei Werkstiickdicke 22 mm min. 55 mm - Pressluftverbrauch nach Bestlickung
bei Werkstiickdicke 80 mm min 100 mm - Pressluftanschluss R1/2” Innengewinde Zuleitung R1”
- Werkstiickdicke min. 12 mm DG ST b AUV AR
max. 60 mm —
- Kantendicke Streifen/Rolien min. 0,3mm Sonstiges
A3 max. 3,0 mm - Vorschub fix 18 m/min.
A 20 max. 20,0 mm - Optional: Stufenlos regelbar 18-24m/min.
- Kantenlénge Rolle A 3/A 20 min. 150 mm - Maschinengewicht ca. kg nach Maschinentype
- Kantenlénge Streifen A 20 min. 200 mm
- Werkstiickiliberstand fix (optional verstellbar) 30 mm
freier Platz freier Platz
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