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MASZYNY | URZADZENIA PRZEMYStLOWE

MASZYNA PODSTAWOWA:

PROFILINE KDF 650
BRANDT JEDNOSTRONNA OKLEINIARKA

MODEL: HIGHFLEX 1650

Jednostronna okleiniarka do obrébki
prostych krawedzi elementdéw oraz oklejania
i obrébki wykanczajacej réznymi obrzezami
w przelocie wzdluznym i poprzecznym.

WYPOSAZENIE W AGREGATY:

AGREGAT DO FREZOWANIA WSTEPNEGO 2 X 2,2 KW,
200 HZ

AGREGAT OKLEJAJACY Al2

AGREGAT ODCINAJACY FAZA / PROSTO 2 X 0,35 KW

PNEUMATYCZNE PRZESTAWIANIE Z ODCINANIA FAZA
NA PROSTO

PNEUMATYCZNE 2-PUNKTOWE PRZESTAWIANIE ODCINANIA

AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,55 KW 0 STOPNI

PNEUMATYCZNE, 2-PUNKTOWE PRZESTAWIANIE

WIELOFUNKCYJNY AGREGAT ZAOKRAGLAJACY 2 X 0,4 KW

CYKLINA PROFILOWA Z SZYBKOZMIENNYMI GLOWICAMI

PNEUMATYCZNE PRZESTAWIANIE CYKLINY

CYKLINA DO SPOINY KLEJOWEJ

AGREGAT POLERSKT

1 . MASZYNA PODSTAWOWA:

- przelotowy stojak maszyny, przygotowany do
zabudowy jednostkami obrdébczymi

- stata strona prawa

- lakier szary RDS 240 80 05

- linia% na wejsciu maszyny

przestawiany przy uzyciu silnikéw

blokada na wejsciu, sterowana pneumatycznie

- docisk gbrny:

- pojedyncze rolki w dwbédch rzedach,
ustawione na przemian

- wysoko$¢ docisku ustawiana przy uzyciu
silnikéw
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- wskazywanie i wprowadzanie pozycji

centralnie przez sterowanie - system

transportu elementu:
- tancuch transportowy z gumowymi naktadkami,

o szerokosci 80 mm
- precyzyjne powierzchnie biegu i prowadnic
- standardowe wyposazenie w automatyczne,

centralne smarowanie tancucha
transportowego

- wspornik pod elementy na szynie rolkowej,
wyciaganej na diugosé ok. 600 mm -
wyposazenie w ostony dzwiekochtonne, z
pojedynczymi odciggami dla agregatdw i
pojemnikami na widry po

cyklinowaniu
- posuw 8 - 18 m/min.
- maksymalny posuw =z frezem zaokraglajacym

14 m/min. - wysoko$é¢ robocza

950 mm
- przytacze pneumatyki min. 6 bar
- diugos$é catkowita 5.760 mm

Warunki podioza musza by¢ zgodne z rysunkiem
i planem odciggu, nr 5-701-80-2262.

Dane techniczne dotycza standardowego wykonania
Po wybraniu opcji zmienig sie wartosci
przytaczy dla pradu, odciagu i zapotrzebowania
na powietrze.

2 . PARAMETRY
ELEMENTU I OBRZEZA:

- minimalne szerokos$ci elementu:

- element o grubos$ci 8 - 22 mm 70 mm*
- element o grubosci 23 - 40 mm 120 mm*
- element o grubosci 41 - 60 mm 150 mm*

*w zaleznos$ci od diugosci elementu

- wystawanie elementu 38 mm
- grubo$é¢ elementu 8 - 60 mm
- maks. wys. obrzeza = wys. elementu + 6 mm
- obrzeze z rolki 0,4 - 3 mm
- maks. przekrdj poprzeczny obrzeza

- dla PCV 135 mm

- dla okleiny 100 mm

- maks. $rednica rolki 830 mm

- obrzeze w paskach 0,4 - 15 mm

(ewentualnie 12 mm)
(W przypadku, gdy zastosowano opcje nr 4845
maksymalna grubo$¢ obrzeza wynosi 12 mm!)
- maks. przekrdj poprzeczny obrzeza
- w paskach 600 mm
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- Je$li nie zostanie podany inny promien, to
maszyna bedzie uruchomiona i wystana z
promieniem = 2 mm.

- Za dostarczenie odpowiednich materiatdw
(ptyty, obrzeza, kleje) odpowiedzialny jest
uzytkownik.

- W przypadku obrzeza o wysokim potysku,
lakierowanego, matowego oraz wrazliwego na
nacisk zalecamy zastosowanie folii
ochronnej w polaczeniu z nr katalog. 0059
"Dodatkowe wyposazenie dla wrazliwych
materiatéw" 3. WY PO SAZENTIE W AG
REGATY

3.1 AGREGAT
DO FREZOWANIA WSTEPNEGO

- do wstepnego frezowania przed czescia
oklejajaca, przestawianie wrzeciona w pionie,
elektro-pneumatyczne sterowanie poziome,

2 silniki (1 x wspdibiezny, 1 x przeciw
biezny), maks. zbieranie materiaiu 3 mm
(maksymalny przekrdj poprzeczny zalezy od
rodzaju materiatu i predkos$ci posuwu),
pokrywa z krdéécami odciggu o Srednicy 120 mm

- wilacznie z zestawem frezdw w wykonaniu DIA
S$rednica 100 x 44 x $rednica 30 mm,

Z = 3 z podwdjnym wpustem klinowym 8 x 3 mm,
maks. grubos$¢ elementu 42 mm

3.2 AGREGAT OKLEJAJACY
Al2
W sktad agregatu wchodza:

PODGRZEWANIE ELEMENTU
- promiennik do podgrzania elementu w celu
uzyskania optymalnej jako$ci oklejenia

JEDNOSTKA NAKHLADANIA KLEJU QUICKMELT

- jednostka topienia oraz szybkowymienna, mata
jednostka naktadania kleju Quickmelt

- mozliwe jest rdéwniez naktadanie granulatu

kleju PU za pomoca standardowe] jednostki
naktadania (nr katalog. 2068) przy
jednoczesnym przestrzeganiu przepisdw od

producenta kleju

- zbiornik z klejem ponizej rolki klejowej,
zabezpieczony przed wyciekaniem kleju -
delikatne dozowanie naktadanego kleju na



Strona:
element za pomoca rolki klejowej, nie jest
konieczne ustawianie na grubos¢ elementu
- kierunek obrotu rolki klejowej: do wyboru:
wspbdi- lub przeciwbieznie; kontrola
temperatury kleju za pomocg elektronicznego
termostatu - automatyczne obnizanie
temperatury W czasle przerw w pracy

- odsuniecie zbiornika z klejem w przypadku
zatrzymania posuwu

- blokada zbiornika z klejem uruchamiana przez
element

AKTYWACJA KLEJU

- promiennik podczerwieni umozliwiajacy
uzyskanie idealne]j temperatury kleju MAGAZYN
OBRZEZA

- automatyczny magazyn dla obrzeza z rolki 1
obrzeza w paskach, razem z talerzem na
rolki obrzeza

- wyposazony we wzmocnione nozyce odcinajace-
standardowo wyposazony w kontrole diugosci
obrzeza 1 wystawania elementu za pomocg
blokady na wejs$ciu maszyny

STREFA DOCISKU USTAWIANA PRZY UZYCIU SILNIKOW

- strefa docisku z pneumatycznie napedzana
rolka gtdéwnag oraz dwiema rolkami
wspomagajacymi

- wyposazona w jednoosiowe przestawianie na
odpowiednia grubos$¢ obrzeza przy uzyciu
silnikéw

3.3 AGREGAT
ODCINAJACY FAZA / PROSTO

- do odcinania piynnym ruchem wystajacego z

przodu i z tylu obrzeza; 2 silniki, kazdy
wyposazony w brzeszczot pitki odcinajacej;
zakres wychylenia prosto - faza 0 - 15
stopni

- funkcja Softtouch dla wrazliwych materialdw
- 2 silniki, kazdy po 0,35 kw, 200 Hz, 12.000

obr./min. - 2 pitki HM o $rednicy 100 x 32 x
2,6 mm,
Z = 30 - predkos$é posuwu: 8 -
18 m/min.
0,4 - 3 mm grubo$¢ obrzeza maks. 18 m/min.
3 - 15 mm grubos$é obrzeza maks. 14 m/min
3.4

PNEUMATYCZNE PRZESTAWIANIE Z ODCINANIA FAZA

- do elektropneumatycznego przestawiania
agregatu odcinajacego z prosto na faza
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3.5
PNEUMATYCZNE 2-PUNKTOWE PRZESTAWIANIE

- do odcinania wyrdédwnujgacego lub odcinnia
naddatkéw obrzeza

- w przypadku naddatku obrzeza obrdébka koncowa
wystajacego obrzeza wykonywana jest agregatem

zaokraglajacym

3.6 AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,55 KW 0 STOPNI

- do frezowania PRZECIWBIEZNIE od gbéry i od
dotu wystajacego obrzeza, 2 silniki ustawione
jeden nad drugim, z tastowaniem w pionie,
recznie przestawiane 30 mm na bok

- przestawianie wysoko$ci gdérnego silnika za
pomoca docisku gbdrnego

- cyfrowe liczniki do szybkiego przestawiania

- grubo$¢ obrzeza maks. 15 mm grubos$é elementu
8 - 60 mm - 2 silniki, kazdy po 0,55 kW, 200
Hz, 12.000 obr./min. - standardowo
wyposazony we frezy HM 2 sztuki $rednica 70
x 20 x 16 mm, Z = 4

3.7

PNEUMATYCZNE, 2-PUNKTOWE PRZESTAWIANIE

- pionowych rolek tastujacych do przestawiania
z frezowania (z wystajacym obrzezem) na

frezowanie wyrdéwnujace

~ WIELOFUNKCYJNY AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,4 KW

Do frezowania od gdéry i od dotu wystajacego

obrzeza oraz do zaokraglania przednich i

tylnych narozy.

- serwo sterowanie przebiegami, z funkcja
Softtouch

- 2 silniki, kazdy po 0,4 kW, 200 Hz,
12000 obr./min. z uchwytem HSK 25

- stata liczba obrotdéw silnikéw frezarskich w
celu uzyskania idealnego efektu konhcowego -
gtowica frezarska ze zintegrowanym odciagiem
wibrow

- zestaw szybkoztaczek do recznej zmiany
profili

- frezowanie wzdluzne albo zaokraglanie narozy
wybierane w sterowaniu maszyny

- przestawianie na rézne grubos$ci obrzeza przy
uzyciu serwo silnikdéw

- posuw 14 m/min.
- dtugos$¢ elementu min. 160 mm
- grubos$¢ elementu 12 - 60 mm

- grubos$¢ obrzeza maks. 3 mm
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- dla kazdego profilu konieczna jest osobna,
wymienna gtowica (opcja nr katalog. 4838)
- frezowanie zaokraglajace forniru i masywu

drzewnego Jjest mozliwe tylko pod pewnymi
warunkami (wczesniejsze préby)
3.9

CYKLINA PROFILOWA Z SZYBKOWYMIENNYMI
GELOWICAMTI.

- z tastowaniem od goéry, dotu i z bokdéw; do
frezowania faza albo frezowania
zaokraglajacego wstepnie wyfrezowanych
krawedzi PCV

- maks. grubos$¢ obrzeza 3 mm; przestawianie
wysokosci gbébrnego urzadzenia za pomocg
docisku gdbrnego

- 2 szybkowymienne giowice do ltatwe]j zmiany
promienia, z dwoma nozami profilowymi WPL

3.10

PNEUMATYCZNE PRZESTAWIANIE CYKLINY

- do elektropneumatycznego, osiowego przejazdu
agregatu cyklinujacego

3.11 CYKLINA DO

SPOINY KLEJOWEJ

- do usuwania resztek kleju z obszaru spoiny
klejowe]j

- z tastowaniem od gdbéry i od dotu;
przestawianie wysokos$ci za pomoca docisku
gbrnego - wyposazona w 2 wymienne noze WPL

3.12 AGREGAT

POLERSKI 2 SILNIKI

- do polerowania krawedzi od géry i od dotu

- 2 silniki, kazdy po 0,18 kW, pojedynczo
zawieszone, przestawiane pod skosem i na
wysokos¢

- przestawianie wysokosci gdérnego silnika za
pomoca docisku gdérnego - 2 tarcze moltonowe o
$rednicy 150 x 20 mm

STEROWANIE ELEKTRONIKI POWER CONTROL PC 20+
System sterowania BRANDT z wys$wietlaczem LCD
do tatwej 1 wygodnej obsiugi i programowania.

Dane techniczne:

- wychylny pulpit obstugi na wejsciu maszyny

- trwata klawiatura pokryta folia

- kolorowy, ptaski monitor 1l2-calowy

- komputer przemysiowy z dyskiem
Compact-Flash jako pamiecia masowa

- przyciski funkcyjne agregatdéw ze
wskazywaniem stanu za pomoca diod - doktadne
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zestawienie danych produkcyjnych dzieki
bezposredniemu potaczeniu zleceniodawcy ze
zleceniem; dane te sa wywoilywane na
komputerze Klienta za pomocg dostarczonego
oprogramowania Brandt Browser poprzez sieé
(Ethernet)
przetaczanie jezyka online

5.

wskazywanie waznych rzeczywistych i zadanych
standéw maszyny

meldunki o statusie

tatwy wybdér i korekta punktdéw odcinkowych
tatwe przestawianie osi

(przy odpowiednim wykonaniu agregatdw)

pomoc ze szczegblowa informacja dotyczaca
obstugi i dziatania maszyny bezposrednio
przy sterowaniu

wskazywanie przedzialdw czasowych pomiedzy
inspekcjami i konserwacjami

mozliwo$¢ zapisywania programdéw obrdbczych
produkcja wediug programdéw obrdbczych
zabezpieczenie danych programéw obrdbczych
wentylator dla czujnika elektroniki;
wbudowany w pulpit obsitugi modui do
wentylacji sterowania elektroniki

modem do korzystania z usiug zdalnego serwisu
i zdalnej konserwacji maszyny poprzez
publiczng sie¢ telefoniczna; konieczne
jest, aby Klient zainstalowatl analogowe
przytacze telefoniczne do maszyny; po
uptywie okresu gwaranciji korzystanie z
usiug zdalnego serwisu i zdalnej
konserwacji maszyny jest rozliczane zgodnie
z naszymi obowiazujacymi stawkami

0 WYPOSAZENIE

ELEKTRYCZNE

napiecie robocze 400 Volt - 3 fazy - 50 Hz
szafa sterownicza zainstalowana zgodnie z
norma europejska EN 60204

elektroniczna przetwornica czestotliwos$ci =z
funkcja hamowania silnika

zabezpieczenie przed przepieciem dla maszyn
z elektronika

dostosowanie napiecia roboczego do
obowiazujacego w kraju poprzez
transformator (opcjonalnie)

wyposazenie elektryczne z modulowym systemem
sterowania w celu zwiekszenia komfortu
obstugi

stabilizacja elektroniczna wewnetrznego
napiecia sterowania 24 V

zachowanie dopuszczalne] temperatury
otoczenia min. + 15 / maks. + 35 stopni C
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gwarantuje elektrycznag i mechaniczng
funkcjonalnos$¢ maszyny
- przy wahaniach napiecia wiekszych niz +/- 10

% zaleca sie,
aby Klient zainstalowal stabilizator napiecia

G.0001

G.0004

G.0010

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE I OCHRONNE:

- maszyny do krajoéw czionkowskich UE sa
dostarczane ze znakiem CE zgodnie z
wytyczna maszynowg 2006/42/WE - sprawdzone
pod wzgledem poziomu zapylenia wartosé TRK
maks. 2 mg/m3, je$li zachowana Jjest
wydajnoéé odciagu podana w planie
ustawienia

- wymaganiem dla zachowania naszej gwarancji /
odpowiedzialnosci za produkt jest
nieograniczone stosowanie sie do
oryginalnej instrukcji eksploataciji,
dostarczonej wraz z maszyna oraz
przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa

7.0 PAKIET

JAKOSCIOWY GRUPY HOMAG

- certyfikat TUeV zgodnie z norma DIN EN ISO
9001:2000

- maszyna bedzie uruchomiona i wysiana zgodnie

ze standardowym programem Grupy Homag

8.0 DOKUMENTACJA
- dokumentacja na ptycie CD-ROM

- instrukcje obsiugi i1 konserwacji dodatkowo w
formie wydruku

Numer : 4876 1 x prawo
ZESTAW NARZEDZI R = 2 MM
Numer : 0047 1 x prawo

PRZED}UZENIE LINIAELU WPROWADZAJACEGO O 300 MM

Do zastosowania w nastepujacych maszynach:
Ambition/Highflex/Profiline 1200-1800

Numer : 2215 1 x prawo

AGREGAT DO SPRYSKIWANIA ELEMENTU

PLYNEM ANTYADHEZYJNYM

- ptyn Jjest naktadany na element od gbéry 1 od
dotu 1 ma za zadanie utatwié¢ usuniecie
resztek kleju z elementu

- agregat jest recznie przestawiany w
przypadku zmiany naddatku elementu
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- dostawa nie obejmuje piynu antyadhezyjnego;
zakup tego ptynu nalezy do zadan Klienta

Tylko w potaczeniu z agregatem frezowania
krawedzi. Agregat mozna zastosowadé w
maszynach serii 1200 - 1800.

G.0013

N.0O4

D.01

Numer : 2620 1 x prawo
AUTOMATYCZNE WCIAGANIE OBRZEZA

Dla szybkiej wymiany réznych obrzezy z rolki do
3 mm grubos$ci. Obrzeze zostaje motorycznie
transportowane z magazynka do pozycji roboczej.

Nie jest wymagane reczne ustawienie Jjesli
wysokos$é obrzeza jest dopasowana do kazdej
grubos$ci elementu.

Do zastosowania w nastepujacych maszynach:
Ambition/Highflex/Profiline 1600-1800

Numer : 2220 1 x prawo
AGREGAT DO SPRYSKIWANIA ELEMENTU

PLYNEM CZYSZCZACYM

- urzadzenie do spryskiwania elementu od goéry

i od doilu piynem czyszczacym

- do usuwania resztek pitynu antyadhezyjnego 1
kleju

- agregat nalezy stosowa¢ w potaczeniu z
agregatem polerskim

- dostawa nie obejmuje piynu czyszczacego;
zakup plynu nalezy do zadan Klienta

Agregat stosuje sie w maszynach serii
1200 - 1800.

Ustuga: 8332 1 razy
TEKST DOKUMENTACJI I STEROWANIA: PO POLSKU
Zakres dostawy:

1. instrukcje obsitugi, sktadajace sie z
instrukcji obstugi i konserwacji w formie
wydruku na papierze DIN A4 i w formie
elektronicznej na ptycie CD-ROM;

2. teksty obstugi na ekranie dla
obstugujacego maszyne, dla sterowan PC 16
/ PC 20+; 3. oznaczenia czes$ci zamiennych, po
niemiecku na pitycie CD-ROM. Czas dostawy:

z wysytka maszyny.

Tylko dla maszyn wystanych w 2003 albo pdbzZnie].



